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①プラットフォームの概要 

2 

 

ファクトリコンピュータ 

生産設備 産業用ロボット PLC 

デジタル 
マルチ・データボックス 

生産ライン 

工場 

NEC 
Edge Gateway 

モニターPC 

モニターPC 

三菱電機 
データ収集 
ソリューション製品 

対象分野 

製造現場の情報を収集し、
監視・分析・活用するための
プラットフォーム 

解決する課題 

現場情報を迅速かつ詳細に
収集し活用できるようにする
ことで、改善活動を高速化し、
生産性・品質向上を実現 

特徴 

簡単な設定で、製造現場
データをクラウドに自動蓄積 

小さく始めて、他の設備やラ
インに展開できる拡張性 
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②プラットフォーム構成 
 IoTデータの送受信・加工・蓄積・分析・監視等を行うプラットフォームをコアと
して、製造現場からデータを収集する各種コンポーネントや、分析・監視の結
果をフィードバックするコンポーネントとの連携で構成される。 
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ファクトリーコンピュータ 

生産設備 産業用ロボット PLC 

デジタル 
マルチ・データボックス 

設備 

NEC 
Edge Gateway 

三菱電機 
データ収集 
ソリューション製品 

カメラ RFID センサー 

デバイス 

マイク 

スマートデバイス 

データ送受信 

データ加工 

データ蓄積 

可視化・分析 

監視・通知 

ダッシュボード 

モニターPC スマートデバイス 

各種 
アプリケーション 

・・・ 
現場連携 

コンポーネント 

クラウド連携 
コンポーネント 

フィードバック 
コンポーネント 

IoTデータ活用 
プラットフォーム 
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③実証実験の概要 
対象業務シナリオWG 

2E02「品質情報のリアルタイム管理」 

実験概要（実験期間：３週間） 

十和田オーディオ様プリント基板実装ラインで工程内検査（はん
だ印刷検査機）データを収集、分析（実証実験カテゴリ：D） 
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ファクトリーＰＣ 

検査ロ
グ 

SMT 自動化ライン 

前工程 印刷 SPI 搭載 リフロー AOI 目視検査 
~ 

変換 送信 

検査ロ
グ 

分析 
データ 

加工 蓄積 分析 受信 

モニター析ＰＣ 

通知 分析 
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④実証実験の成果と課題 
プラットフォームを活用して、品質データ（検査測定値）へのアプローチを行い、
その効果と今後取り組むべき課題が明確になった。 
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業
務 

情
報
活
用 

シ
ス
テ
ム 

想定課題 結果・成果 今後の課題 

2E02-WG発表にて・・・ 

測定データが活用可能
な状態で蓄積されてお
らず、分析や不具合か
らのトレースができてい
ない 

はんだ印刷検査機の測
定データは件数が多く、
処理に時間やシステム
リソースを要する 

日次で測定データの詳
細が参照・分析可能と
なり、プラットフォーム
活用の有効性が確認
できた 

数百万件/日・台のデー

タを処理。一部運用を
見直して実証実験を実
施した 

工程間の情報の紐付と
相関関係の分析ができ
る仕組みに拡張し、不
具合発生時のトレース
を可能にする 

測定値等の大量データ
を製造現場から収集・
処理するためのシステ
ム実装方式や運用を具
体化する必要がある 
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⑤ＩＶＩプラットフォームの枠組みについて 

業務課題とプラットフォーム、プラットフォームとコン
ポーネントをマッチングする仕組み・場は重要 

 

IVI共通データモデルを踏まえたプラットフォーム仕様
の検討を進めたい 
但し、コンポーネント連携の効率化に向けては規約レベル
の標準化が必要 

 

今後への期待 
各種仕様・リファレンスの関係性の再整理・シンプル化 

• 業務シナリオとプラットフォーム要求仕様 

• プラットフォームとコンポーネント 
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